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Fuir den Antrieb von Rundachsen in

Werkzeugmaschinen hat sich der Torque-

motor etabliert. Seine positiven Eigen-
schaften gegeniiber Getriebeldsungen
haben mafigeblich zur Steigerung der
Dynamik und Regelgiite dieser Achsen
beigetragen. Die VerschleifRfreiheit und
das mittlerweile umfassende Grofen-
sortiment machen den Torquemotor viel-
seitig einsetzbar. Durch die Segmen-
tierung der Motorkomponenten bildet so
ein Antriebssystem auch bei gréBeren
Durchmessern eine wirtschaftliche

Losung.

Aufbau

Rotative Direktantriebe, auch Torque-
motoren genannt, bestehen aus einem
Primdrteil und einem Sekundarteil. Das
Primarteil enthdlt ein aktives Spulen-
system, das Sekundarteil ein Dauer-
magnetsystem.

In konzentrischer Anordnung kann der
Rotor entweder der innere oder der

dufBere Ring sein (Innenldufer- oder

Merkmale

e Segmentierte Bauweise von Primar-
und Sekundarteil

e Anzahl der verwendeten Primarteil-
segmente entsprechend den
Anforderungen

e Einfaches Handling und Montage

AuBenldufermotor). Spezifisch fiir den
Segmentmotor sind die Spulensysteme,
die zu Gruppen zusammengefasst und in
einzelnen Motorengehdusen eingebaut
sind. Jedes der Einzelsegmente/Motoren-
gehduse hat einen eigenen Kabel-
anschluss und wird extern in Klemm-
kdsten mit den anderen Segmenten ver-

schaltet. Die Summe aller Einzelseg-

Vorteile

¢ (ber die Anzahl der Segmente kann
das Drehmoment skaliert werden.

e Sehr grofe Durchmesser lassen sich
wirtschaftlich realisieren.

e Austausch einzelner Segmente ohne

Totalausfall des Motors

mente ergibt den Gesamtmotor (Primar-

teil). Die Grundstruktur der Einzel-
segmente ist gleich. Jedes Segment
erzeugt in Abhéngigkeit zu seiner Magnet-
hohe eine Vorschubkraft. Die Hohe kann
zwischen 25 mm und 200 mm in 25 mm
Stufen variiert werden, so dass das
kleinste Segment etwa 560 N erzeugt
und das grofite 4500 N.

Anwendungen

e Rundtaktanwendungen in den
Bereichen Automatisierung und
Verpackungstechnik

e NC-Rundtische fiir Dreh-, Schleif- und

Frasanwendungen



Technische Daten und Zeichnung

Die folgenden drei BaugroBen bilden die

Basis fiir skalierbare Leistungen durch

unterschiedliche Bauhdhen der Motoren.

Technische Daten Symbol Einheit RI11-3P RI11-3P RI11-3P
1500x175 1920x200 3250x175

Mittlerer Durchmesser im Luftspalt D, mm 1500 1920 3250
Innendurchmesser D mm 1350 1750 3000
AuBendurchmesser Dp mm 1750 2150 3500
Hohe Primarteil H, mm 235 260 260
Hoéhe Sekundarteil H, mm 175 200 175
Spitzenmoment M, Nm 36506 73514 182575
Nennmoment - gekiihlt bei I, Mok Nm 29959 56061 135739
Nennstrom - gekiihlt I At 203,1 134,0 180,9
Motorkonstante km  Nm/AW 244,0 416,0 494,9
Max. Drehzahl bei I, Nmax  1/min 29 " 6
Anzahl der Segmente Stiick 10 12 21

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten ohne Vorankiindigung. ® Verbindliche Daten, Zeichnungen und Toleranzen werden auf Anfrage gern iibergeben. e Fiir die Motor-
auslegung empfehlen wir die Unterstiitzung unserer Ingenieure. ® Andere Baugrofen auf Anfrage.

Magnetbestiickung
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Zeichnung: RDDM-RI11-1500-175
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