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Millionenfach bewdhrte Motorenkomponenten: Schaeffler
feiert Produktionsjubilden von Schlepphebel und
RollenstoRel

HOMBURG/HIRSCHAID, 2026-08-10.

. Schaeffler-Werk in Homburg produziert acht Milliarden Schlepphebel in 30
Produktionsjahren

. Schaeffler-Werk in Hirschaid fertigt 160 Millionen RollenstéRRel fur den
~HEMI"“-Motor in 25 Produktionsjahren

. Prazision und Fertigungskompetenz von Schaeffler sorgen fir effiziente
Antriebslésungen

Schaeffler gestaltet den Wandel in der Automobilindustrie aktiv mit. Dazu
gehdrt nicht nur die Entwicklung und Produktion neuer Ldsungen fur die
softwaregetriebene, autonome und elektrifizierte Mobilitat. Sondern auch die
stetige Optimierung von Komponenten fir leistungsfahige und effiziente
Verbrennungsmotoren, die ebenfalls in hybriden Antrieben Verwendung finden.

Zwei dieser Produkte erreichten zuletzt beeindruckende Meilensteine:
Im Schaeffler-Werk in Homburg lief im dreiRigsten Produktionsjahr der
achtmilliardste Schlepphebel vom Band. Das Schaeffler-Werk in Hirschaid fertigt
seit 25 Jahren RollenstoRel fir den ,HEMI“-Motor. In diesem Zeitraum sind 160
Millionen RollenstéRel fur den ,HEMI“-Motor produziert worden. ,HEMI" steht fur
~hemispharisch” und bezeichnet Verbrennungsmotoren mit halbkugelférmigen
Brennraumen. Durch diese spezielle Konstruktion stehen sich die Ventile im
Zylinderkopf angewinkelt gegenuber. Dies sorgt fir einen optimalen Kraftstofffluss
und eine besonders effiziente Verbrennung.

+Wir sind stolz darauf, mit diesen beiden Prazisionskomponenten jeweils ein
Produktions- als auch ein Produktjubilaum mit Laufzeiten von mehr als einem
Vierteljahrhundert erreicht zu haben,” sagt Matthias Zink, Vorstand Powertrain &
Chassis der Schaeffler AG. ,Mein herzlicher Dank geht an alle Mitarbeitende in
Hirschaid und Homburg. Ihr engagierter Einsatz hat diese beiden Meilensteine erst
maoglich gemacht. Sie sind Teil dieser Erfolgsgeschichten.”

Schlepphebel: zentrales Ubertragungselement im Ventiltrieb
Seit 1996 produziert Schaeffler am Standort Homburg Schlepphebel fur
den \Ventiltrieb in Fahrzeugen. Eingesetzt wird er in herkdmmlichen



Verbrennungsmotoren  sowie  Hybrid-Antrieben  und  Range-Extender-
Anwendungen. Die Geburtsstunde des Schlepphebels war die gezielte
Reibungsoptimierung des traditionellen Tassenst6Rels. Heute sind Schlepphebel
das zentrale Ubertragungselement im Ventiltrieb vieler ~moderner
Verbrennungsmotoren. Sie nehmen groRRen Einfluss auf den Verbrauch und den
Schadstoffausstol? von Fahrzeugen. Die Komponente wandelt die Drehbewegung
der Nockenwelle in einen exakten und verlustarmen Hub des Motorventils
um. Dabei kombiniert der Schlepphebel prazise Bewegung mit reibungsarmen
Kontaktverhaltnissen. Dadurch wird die Lebensdauer des Motors gesteigert und
ermaoglicht moderne Funktionsintegrationen - von variablen Ventilhuben bis zur
Zylinderabschaltung. Im Vergleich zum Wettbewerb Gberzeugt der Schlepphebel
von Schaeffler mit konstant hochwertiger Qualitat in der Massenproduktion.

RollenstoBel fur den ,HEMI“-Motor: Ventilhubliibertragung mit
hydraulischem Ventilspielausgleichselement

Seit 2001 produziert das Schaeffler-Werk in Hirschaid den RollenstéRel fir den
~HEMI“-Motor und deckt dabei die gesamte Wertschépfungskette ab. mit Hilfe
der Schaeffler-Werke in Homburg, Lahr und Brasov. Gerade in Nordamerika ist
der RollenstéRBel fur den beliebten ,HEMI“Motor ein nachgefragtes Produkt.
Durch das dortige Comeback des V8-Motors verzeichnet Schaeffler gesteigerte
Kundenabrufe. Ab August 2026 unterstltzt das Schaeffler-Werk in Ingolstadt die
Produktion aufgrund der erhdhten Kundennachfrage.

Der Rollenstol3el fur den ,HEMI“-Motor wurde eigens fur Verbrennungsmotoren
mit  selektiver  Zylinderabschaltung entwickelt, um fir geringeren
Kraftstoffverbrauch zu sorgen. Seine Hauptfunktion besteht darin, den Ventilhub
zu Ubertragen und dabei das Ventilspiel prazise und spielfrei auszugleichen.
Daruber hinaus gleicht der RollenstéRel mechanischen Verschleild und thermische
Ausdehnung aus, indem er unter Nutzung des Oldrucks das Ventilspiel permanent
bei null Millimetern halt. Soll ein Zylinder deaktiviert werden, wird der schaltbare
RollenstéBel in wenigen Millisekunden mit hydraulischem Druck entriegelt,
so dass das Motorventil geschlossen bleibt. Dabei vollzieht der StéRel im
abgeschalteten Zustand einen sogenannten ,Lost Motion Hub”. Der Unterschied
zu herkdémmlichen RollenstdlReln ist die hydraulisch betdtigte mechanische
Verriegelung, die vom Motormanagementsystem gesteuert wird.
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Schaeffler Gruppe - We pioneer motion: Seit 80 Jahren treibt die Schaeffler Gruppe zukunftsweisende
Erfindungen und Entwicklungen im Bereich Motion Technology voran. Mit innovativen Technologien,
Produkten und Services in den Feldern Elektromobilitat, CO,-effiziente Antriebe, Fahrwerkslésungen
und erneuerbare Energien ist das Unternehmen ein verlasslicher Partner, um Bewegung effizienter,
intelligenter und nachhaltiger zu machen - und das Gber den gesamten Lebenszyklus hinweg. Anhand
von acht Produktfamilien beschreibt Schaeffler sein ganzheitliches Produkt- und Serviceangebot: von
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Lagerlésungen und Linearflhrungen aller Art bis hin zu Reparatur- und Monitoring-Services. Schaeffler
ist mit rund 110.000 Mitarbeitenden an mehr als 250 Standorten in 55 Landern eines der weltweit
groBten Familienunternehmen und gehért zu den innovationsstarksten Unternehmen Deutschlands.

Der Schlepphebel von Schaeffler wandelt die Drehbewegung der Nockenwelle in
einen exakten und verlustarmen Hub des Motorventils um. (Foto: Schaeffler)
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Der RollenstéRel fur den ,,HEMI“ Motor von Schaeffler nutzt den Oldruck des
Motors, um das Ventilspiel permanent bei null Millimetern zu halten. (Foto:
Schaeffler)

Download

KONTAKT: Steffen Nielander
Head of Communications Powertrain & Chassis
Tel.: +49 7223 941-5974
E-Mail: steffen.nielaender@schaeffler.com


https://media.schaeffler-cdn.com/__image/a/1288949/alias/s/ar/16-9/q/100/fn/schaeffler-finger-follower
https://media.schaeffler-cdn.com/__image/a/1437761/alias/s/ar/16-9/q/100/fn/schaeffler-roller-tappet

